i _?jf-_-"ﬁTDT TDT TDT TDT TDT TDT TDT TDT TDT TDT TDT TDT TDT TDT TDT TDT TDT TDT TDT

o T TRANSPORTOWY DOZOR TECHNICZNY

CERTYFIKAT UZNANIA LABORATORIUM
Nr. TDT-UL-3/25

Transportowy Doz6r T’echniczny, niniéjszym poswiadcza, ze

TENSLAB Sp. z o. 0.
Laboratorlum Badan Materiatowych w Gdansku
ul. Sniezna 5 , ,
80-554 Gdansk

~posiada uznanie do wykonywania badan laboratoryjnych w obszarze dziatania
jednostki inspekcyjnej Transportowego Dozoru Technicznego.

Szczegdtowy zakres i warunki uznania zostaty zawarte w zatagczniku do ntnlejszego
certyfikatu. =

Data wydania swiadectwa: 16.12.2025 r.
Data waznosci swiadectwa: 15.12.2029 r.

z up. DYREKTOR

tukasz Balcerak

Za{gczmk RO
Warunki uznama :

DT TDT o1 TDT TOT | "T'TDT DT TDT TDT TOT TDT TDTT "T TDT TDT TR

TDT TDT TDTTDTTDTTDT TDTTDT TDT TDT TDT TDT TDT TDT TOT TDT TOT TDT TDT TOT TDT TDT TDT TDTTDT TDT TDT
_Lj(jlE 101101 141 141 141 141 141 1L 141141 1al 1al idy 1al 1a1 101 141 1AL 1AL 1dL 101 101 101 101 1AL 1Al

T




Zalacznik do certyfikatu nr TDT-UL-3/25 z dnia 16 grudnia 2025 r,

WARUNKI UZNANIA

TENSLAB Sp. z o.0.
Laboratorium Badan Materialowych w Gdansku
ul. Sniezna 5
80-554 Gdansk

1. Zakres uznania obejmuje badania wg przedstawionego ponizej zestawienia, w obszarze
dziatania jednostki inspekcyjnej Transportowego Dozoru Technicznego wynikajacym z
przepiséw ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2024 r. poz.
1194). Zakres uznania nie obejmuje badah w obszarze dzialania Jednostki Notyfikowanej
nr 1468 oraz jednostki certyfikujacej Transportowego Dozoru Technicznego, ktére
stanowia przedmiot odrebnej certyfikacji.

Zakres badan objetych certyfikatem wznania nr TDT-UL-3/25 =z dnia
16 grudnia 2025 r,

Lp. | Rodzaje materialéw V' | Zakres badania/ Metody i techniki Wykaz procedur i/lub
oraz wyrobhéw % badane cechy badan niszezacych i instrukeji badawcezych
poddawanych nieniszczacych
badaniom

. . Nieciaglosei
1, | Wyrobyimateriaty | i hniowe Metoda magnetyczno- | p e recy 0934.1:2017-02
metalowe : . . proszkowa (MT)
i podpowierzchniowe
o | yyeoby imatorlaly | Njeciaglogei Metoda penctracyjna | PN-EN IS0 3452-1:2021-12
' » W Ly powierzchniowe (PT) PN-EN ISO 3452-6:2009
zlacza spawane
3. Niezgodnofel Metoda wizualna (VT) | PN-EN ISO 17637:2017-02
spawalnicze
Nieciaglosei
4, powierzchniowe Mistoda MAEReyGzno- | py. b 190 17638:2017-01
5 . . proszkowa (MT)
Ztacza spawane i podpowierzchniowe
Nieciagloéci Metoda .
> wewnetrzne ultradzwiekowa (UT) PN-ENTSO 17640:2019-01
6. Nieciagtoci ?ﬁ?lf;’da radiograficznd | p\ pN 180 17636-1:2023-02
7. | “tacza spawanc i Nieszczelnosé Metoda pecherzykowa | py py 190 1593:2004
wyroby metalowe {LT)
Wyroby stalowe Nieciaglosci Metoda .
8. plaskie wewnetrzne ultradZzwiekowa (UT) PN-ENTSO 10160:2001
9. | Ziacza spawane, wyroby Wiasciwosei Préba rozciagania PN-EN ISO 6892-1: 2020-05
hutnicze, stopiwo mechaniczne; metoda B
- najwicksza sita F, PN-EN ISO 4136: 2022-12
- wytrzymato§é na PN-EN ISO 5178: 2019-04
rozcigganie Ry, PN-EN 10164: 2018-11
- granica plastycznoéci
Re,
- UmMowna granica
plastycznodci Ry,
- wydluzZenie procentowe
po rozerwaniu A,
- przewezenie
procentowe po Zerwatiiu
Z.
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TDT-UL-3/25 z dnia

10. | Zlacza spawane, wyrobyPodatnodé zlgcza Préba zginania PN-EN ISO 5173: 2023-06
hutnicze spawattego/metali na PN-EN ISO 7438: 2021-04
odksztatcenia
plastyczne pod
wplywem sity gnacej i
obecnodé nieciaglosci
spawalniczych na
zlaczu.
11, | Ziacza spawane Wielkodé i roztozenie Préba lamania PN-EN IS0 9017: 2018-03
niczgodnosci
spawalniczych na
powierzchni przetomu
wewnetrznego
12. | Ziacza spawane, wyroby[Praca famania K>, KVs,| Préba udarnosci PN-EN IS0 9016: 2022-09
hutnicze KU PN-ENTSO 148-1: 2017-02
Rozszerzenie boczne ASTM E23-18
{Lateral Expansion) LE
Temperatura badania
- (23£5)°C
- obnizona do -60°C
- cieklego azotu
Metoda Charpy’ego.
13. | Zlacza spawane Makrostruktura Badania makroskopowe | PN-ENISO 17639: 202207
14. | Ziacza spawane, wyrobyMikrostruktura Badania mikroskopowe PN-ENISO 17639: 2022-07
1 materialy metalowe PP
TENSLAB/MICRGO/1/2021
Wydanie 2 z dnia 02.01.2023
15. | Zlacza spawane Zawarto$¢ ferrytn Zawarto$¢ ferrytu PN-ENISO 8249: 2018-11
delta. ferrytomierzem,
Liczba ferrytowa (FN),
Metoda indukcji
magnetycznej,
16. | Ziacza spawane Procentowa zawarto§é Zawarto§é ferrytu ASTM E562-19
ferrytu. mikroskopowo
Metoda mikroskopowa.
17. | Zlacza spawane, Ubytek masy, obecnoéé | Korozyjnodd ASTM G48-11 (2020)el
wyroby hutnicze WZerow Metoda A
PN-ENISO 3651-1: 2004
18. | Zlacza spawane, Twardosé HV, Pomiar twardodci HV PN-ENTIS(O9015-1: 2011
wyroby hutnicze Zakres: HV10, HV30. PN-ENISO 6507-1: 2024-
Metoda Vickersa 04
19, | Wyroby hutnicze Twardosé. Pomiar twardosci HB PN-EN ISO 6506-1: 2014-
Zakres: HBW 12
2,5/187.5.
Metoda Brinefla
20. | Wyroby hutnicze Twardoéé, Pomiar twardogci HR PN-EN ISO 6508-1: 2024-
Zakres HRC. 06
Metoda Rockwella.
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Zakres badan objetych certyfikatem uznania nr TDT-UL-3/25 z dnia
16 grudnia 2025 r. — cd.

21. | Wyroby i materiaty ze |Procentowa zawartos$¢ Analiza sktadu PP TENSLAB/OES/1/2023

stopow zelaza pierwiastkow C, Si, chemicznego Wydanie 1 z dnia 02.01.2023
Mn, P, S, Cr, Ni, Mo,
V, Cu, Al, Nb, Ti, Co,
W.

Zakres:

C (0,046 -3,1) %
§i(0,030-2,42) %

Mn (0,098 - 0,78) %
P (0,004 —0,070) %

S (0,003 - 0,027) %
Cr (0,003 —25,000) %
Ni (0,005-28,600) %
Mo (0,250-5,890) %
V (0,038-1,520) %
Cu (0,006 — 2,940) %
A1(0,023 -0,201) %
Nb (0,045 —0,080) %
Ti (0,017 -0,670) % \
Co (0,009 -0,500) %
W (2,320 - 6,350) %
Metoda emisji
spektrometrii atomowe;j
ze wzbudzeniem
iskrowym.

1

2)

- redzaje materialow zgodnie z normami przedmiotowymi dotyczacymi badan lub ISO/TR 15608.

- rodzaje wyrobow zgodnie z normami przedmiotowymi dotyczacymi badan i/lub ISO 9712 zal. A.

Zmiana zakresu uznania moze nastgpi¢ na wniosek posiadacza certyfikatu uznania i
wymaga przeprowadzenia sprawdzenia laboratorium przez Transportowy Dozor
Techniczny.

W ramach nadzoru nad uznaniem, Transportowy Dozor Techniczny przeprowadza raz w
roku sprawdzenie laboratorium uznanego w zakresie spetlniania wymagan, ktore bytly
podstawa wydania certyfikatu uznania. W uzasadnionych okoliczno$ciach sprawdzenia
mogg by¢ przeprowadzane czgscie;.

Laboratorium uznane zobowigzane jest informowac Transportowy Dozor Techniczny o
istotnych zmianach organizacyjnych, personalnych oraz innych majacych wplyw na
wykonywanie badan objetych zakresem uznania.

Przedluzenie waznoS$ci uznania nastepuje na wniosek posiadacza certyfikatu uznania.
W celu utrzymania ciagglosci uznania wniosek powinien by¢ zlozony, co najmniej 2
miesigce przed datg wygasniecia certyfikatu.

Dyrektor Transportowego Dozoru Technicznego cofa certyfikat uznania w przypadku
stwierdzenia nieprzestrzegania warunkOw uznania, negatywnego wyniku sprawdzenia
laboratorium uznanego badZz wykonywania badan przez laboratorium uznane w sposob
niewlasciwy, zagrazajacy bezpiecznej eksploatacji urzadzen technicznych.
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