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TUV Rheinland Polska Sp. z 0 o.
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Zatacznik 1

A TUVRheinland®

do $wiadectwa Uznania NR 224/LAB/84938228/2018

80-554 Gdansk ul. Sniezna 5

TENSLAB Sp. z 9.0. LABORATORIUM WYTRZYMALOSCIOWE Sp. k.

I
Metoda badawcza/badany

| obiekt

Norma/Procedura

Zakres

PN-EN I1SO 4136:2013-05
PN-EN I1SO 6892-1:2016-09
Metoda B

Whasciwosci mechaniczne
Zakres sity F do 400 kN

- Najwigksza sita Frm

- Wytrzymato$¢ na rozcigganie
Rm

Préba rozciggania w
temperaturze pokojowe;

Ztgcza spawane

PN-EN ISO 5173:2010
PN-EN I1SO
5173:2010/A1:2012

| Podatnos$¢ ztgcza spawanego
na odksztatcenia plastyczne
pod wptywem sity gnacej i
obecnos¢ nieciggtosci
spawalniczych w ztgczu
spawanym

Préba zginania

PN-EN ISO 9017:2018-03

Wielkos¢ i roztozenie
niezgodnosci spawalniczych na
powierzchni przetomu
wewnetrznego

Proba tamania

PN-EN ISO 9015-1:2011
PN-EN ISO 6507-1:2018-05

PN-EN ISO 148-1:2017-02
ASTM E23-16B
PN-EN 1SO 9016:2013-05

PN-EN ISO 17639:2013-12

Twardosé HV
' HV10/HV 30

| Metoda Vickersa

Praca tamania/

KVz / KVs

Temperatura badania:

- (2315)°C

- temp. obnizona do -60°C
- ciektego azotu

' Poczatkowa energia miota
300J

Metoda Charpy'ego

Makrostruktura
Badania makroskopowe

PN-EN ISO 17639:2013-12

Mikrostruktura
Badania mikroskopowe
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| Ztacza spawane

PN-EN ISO 8249:2005

Zawartosc ferrytu delta
Metoda indukcji magnetycznej
Liczba ferrytowa (FN)
Procentowa zawarto$¢

ASTM G48-11(2015)

ASTM E562-11

Zwarto$¢ ferrytu delta badania
mikroskopowe

Metoda A

Badania korozyjnosci

Wyroby hutnicze

PN-EN I1SO 6892-1:2016-09
Metoda B
PN-EN ISO 10164:2007

Whasciwosci mechaniczne

- Najwieksza sita Fm

- Wytrzymatos$¢ na rozcigganie
Rm

- Granica plastycznosci Re

- Wydtuzenie procentowe po
rozerwaniu A

- Przewezenie procentowe po
rozerwaniu Z

Zakres sity F do 400 kN

Préba rozciggania w
temperaturze pokojowej -

PN-EN ISO 7438:2016-03

PN-EN ISO 148-1:2017-02
ASTM E23-16B

PN-EN ISO 6506-1:2014-12

Podatno$¢ metali do
odksztatcen plastycznych pod
wptywem sity gnacej

Préba zginania
Praca famania
KV, / KVg

Temperatura badania:

- (2315)°C

- temp. obnizona do -60°C
- cieklego azotu
Poczatkowa energia mtota
3004

Metoda Charpy’ego
Twardos¢ HBW
Obcigzenie 187,5 kG

| Srednica kulki 2,5 mm

Metoda Brinella

PN-EN 1SO 6508-1:2016-10

Twardos¢ HRC

Metoda Rockwella

PN-EN ISO 6507-1:2018-05

Twardosé HV

Metoda Vickersa HV10, HV 30 |

i
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ASTM G48-11(2015)
Metoda A

| Wyroby hutnicze

PN-H-0404:1997
TNL/O-15.13 wyd.4 rev. 08 z
dnia 05.11.2018

Badania korozyjnosci

Procentowa zawartosé
pierwiastkow

C, Mn, Si, P, S, Cr, Ni, Cu, V,
Nb, Al, Mo, Ti, Co.

Zakres w procentach
(%)

C (0,06-0,2)

Mn (1,0-2,4)

Si (0,3-1,0)

P (0,007-0,044)
S (0,009-0,18)
Cr (0,18-19,5)

Ni (0,12-11,0)
Cu (0,19-0,36)

V (0,06-0,08)

Nb (0,036-0,045)
Al (0,01-0,013)
Mo (0,04-2,8)

Ti (0,02-1,1)

Co (0,004-0,12)

Metoda optycznej spektrometrii

| emisyjnej ze wzbudzeniem

iskrowym

| Stopiwo

PN-EN ISO 6892-1:2016-09
Metoda B
PN-EN I1SO 5178:2011

Wiasciwosci mechaniczne

- Najwieksza sita Fr,

- Wytrzymatos€ na rozcigganie
Rm

- Granica plastycznosci Re

- Wydtuzenie procentowe po
rozerwaniu A

- PrzewezZenie procentowe po
rozerwaniu Z

Zakres sity F do 400 kN
Préba rozciggania w
temperaturze pokojowe]

 Metoda badawcza/badany
obiekt

"TENSLAB Sp. z 0.0. LABORATORIUM WYTRZYMAtOSCIOWE Sp. k.

ul. Antoniego Antosiewicza 1, 71-642 Szczecin,

Norma/Procedura

Zakres

Ztagcza spawane

PN-EN SO 4136:2013-05

Whasciwosci mechaniczne

Zakres sity F do 1000 kN
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PN-EN ISO 6892-1:2016-09 | - Najwieksia sita Fm
Metoda B

- Wytrzymato$¢ na rozcigganie
Rm

Proba rozciggania w
temperaturze pokojowej

Podatnoé¢ ztgcza spawanego
na odksztatcenia plastyczne
PN-EN ISO 5173:2010 pod wptywem sity gnacej i

<& nieciaalosci
PN-EN 1SO obecnosé nieciggtosci

) ) spawalniczych w ztgczu
5173:2010/A1:2012 spawanym

Préba zginania

Wielkos$¢ i roztozenie
niezgodnoséci spawalniczych na
PN-EN ISO 9017:2018-03 | Powierzchni przefomu
wewnetrznego

Proba tamania

Twardo$é HV
HV10

PN-EN 1SO 9015-1:2011

PN-EN ISO 6507-1:2018-05
Metoda Vickersa

Praca tamania

KV2

Temperatura badania:

- (23%£5)°C

PN-EN ISO 148-1:2017-02
ASTM E23-16B

- temp. obnizona do -60°C
PN-EN I1SO 9016:2013-05

- ciektego azotu

Poczatkowa energia miota
3004

Metoda Charpy’ego

Makrostruktura
PN-EN ISO 17639:2013-12

Badania makroskopowe

PN-EN I1SO 6892-1:2016-09

Metoda B - ;
Wyroby hutnicze - Najwigeksza sita Fm

PN-EN ISO 10164:2007

Wiasciwos$ci mechaniczne

- Wytrzymato$¢ na rozcigganie
Rm
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- Granica plastycznosci Re

- Wydtuzenie procentowe po
rozerwaniu A

- Przewezenie procentowe po

| rozerwaniu Z

Zakres sity F do 1000 kN

Préba rozciggania w
temperaturze pokojowej

PN-EN ISO 7438:2016-03

Podatnos¢ metali do
odksztatcen plastycznych pod
wptywem sity gnacej

Proba zginania

PN-EN ISO 6506-1:2014-12

Twardo$é HBW
Obcigzenie 187,5 kG i 3000 kG
Srednica kulki 2,5 mm i 10 mm

Metoda Brinella

PN-EN 1SO 148-1:2017-02
ASTM E23-16B

Praca famania

KV2

Temperatura badania:

- (235)°C

- temp. obnizona do -60°C
- ciektego azotu

Poczatkowa energia miota
300J

Metoda Charpy’'ego

PN-EN ISO 6507-1:2018-05

Twardosé HV
HvV10

Metoda Vickersa

Stopiwo

PN-EN ISO 6892-1:2016-09
Metoda B
PN-EN ISO 5178:2011

Wiasciwosci mechaniczne

- Najwigksza sita Fr

- Wytrzymato$é na rozcigganie
Rm

- Granica plastycznosci Re

- Wydtuzenie procentowe po
rozerwaniu A

- Przewezenie procentowe po
rozerwaniu Z
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Zakres sity F do 1000 kN
Préba rozciggania w
temperaturze pokojowe;

Wojciech Szatek
Dyrektor Dzjatu UUstyg dla Przemystu

;|
Il [
Zabrze,ri ia 03.12.2018r



