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Transportowy Dozér Techniczny niniejszym poswiadcza, ze

TENSLAB Sp. z o.0.
Laboratorium Wytrzymatosciowe Sp. k.
ul. Sniezna 5
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posiada uznanie do wykonywania badan laboratoryjnych w obszarze dziatania
jednostki inspekcyjnej Transportowego Dozoru Technicznego.

Szczegodtowy zakres i warunki uznania zostaty zawarte w zataczniku do niniejszego
certyfikatu.
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Zatacznik do certyfikatu nr TDT-UL-1/19 z dnia 30 wrzesnia 2019 r.

WARUNKI UZNANIA

TENSLAB Sp. z o.0.
Laboratorium Wytrzymalosciowe Sp. k.
ul. Sniezna 5
80-554 Gdansk

1. Zakres uznania obejmuje badania wg przedstawionego ponizej zestawienia, w obszarze
dzialania jednostki inspekcyjnej Transportowego Dozoru Technicznego, wynikajacym z
przepisow ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2019 r. poz.
667 z poézn. zm.). Zakres uznania nie obejmuje badan w obszarze dzialania Jednostki
Notyfikowanej nr 1468 oraz jednostki certyfikujacej Transportowego Dozoru
Technicznego, ktére stanowig przedmiot odrebnej certyfikaci.

Tabela 1. Zakres badan objetych certyfikatem uznania nr TDT-UL-1/19 z dnia
30 wrzesnia 2019 r.

1.1 Oddzial w Gdansku, ul. Sniezna 5, 80-554 Gdansk

Lp. | Rodzaje urzadzen Metody i techniki Zakres badanych cech Wykaz procedur i
technicznych badZ materialéw | badan niszczacych i instrukcji
lub elementéw do nieniszezgcych badawezych
wytwarzania, modernizacji,
naprawy urzadzen
technicznych poddawanych
badaniom

1. Zlacza spawane. Préba rozciggania w Fm, Rm, TNL/O-15.1
Wyroby hutnicze temperaturze Re, Fm, Rm, A, Z TNL/O-15.2
Stopiwo pokojowe;j. Re, Fm, Rm, A, Z

Maszyna
wytrzymalosciowa -
zakres sity do 400 kN

2. Zlacza spawane Proba zginania Podatnos¢ do odksztalcen TNL/O-15.3
Wyroby hutnicze plastycznych pod wplywem TNL/O-15.4

sity gnacej i obecnos¢
niecigglosci spawalniczych na
zlgczu spawanym

3. Zlacza spawane Proba tamania Wielkos¢ i roztozenie TNL/O-15.5

niezgodnosci spawalniczych
na powierzchni przetomu
wewnetrznego

4. Z1acza spawane Préba udarnosci Praca lamania TNL/O-15.6
Wyroby hutnicze - w temperaturze TNL/O-15.7

(23£5)C
- obnizonej do -60°C
- cieklego azotu
Mtot Charpyego
Energia poczatkowa
miota 300 J

5. Zlacza spawane Badania Makrostruktura TNL/O-15.11

makroskopowe

6. Zlgcza spawane Badania Mikrostruktura TNL/O-15.11

mikroskopowe

7. Zlacza spawane Zawarto$¢ ferrytu delta  |Liczba ferrytowa FN TNL/O-15.12

Metoda indukgcji Zawarto$¢ procentowa ferrytu
magnetycznej
(ferrytomierz)
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8. Ztacza spawane Zawarto$¢ ferrytu delta  |Zawarto$é ferrytu TNL/O-15.12
Metoda mikroskopowa
9. Z}acza spawane Badania korozyjnosci Ubytek masy TNL/O-15.14
Wyroby hutnicze Metoda A wg ASTM
G48-11
10. | Ziacza spawane Pomiar twardosci Twardos¢ HV TNL/O-15.9
Wyroby hutnicze Metoda Vickersa
HV10, HV30
11. | Wyroby hutnicze Pomiar twardosci Twardos¢ HBW TNL/O-15.8
Metoda Brinella
Srednica kulki 2,5 mm
Obciazenie 187,5 kG
12. | Wyroby hutnicze Pomiar twardosci Twardo$¢ HRC TNL/O-15.10
Metoda Rockwella
13. | Wyroby hutnicze Metoda emisyjnej Procentowa zawartos¢ TNL/O-15.13
spektrometrii atomowej  |pierwiastkéw C, Mn, Si, P, S,
ze wzbudzeniem Cr, Ni, Cu, V, Nb, Al, Mo, Ti,
iskrowym Co
Wegiel (0,06-0,2)
Mangan (1,0 - 2,4)
Krzem (0,3 - 1,0)
Fosfor (0,007 - 0,044)
Siarka (0,009 - 0,08)
Chrom (0,18 — 19,5)
Nikiel (0,12 — 11,0)
MiedZ (0,19 - 0,36)
Wanad (0,06 - 0,08)
Niob (0,036 - 0,045)
Aluminium (0,01 - 0,013)
Molibden (0,04 - 2,8)
Tytan (0,02 - 1,1)
Kobalt (0,004 - 0,12)
1.2 Oddzial w Szczecinie, ul. Antosiewicza 1, 71-642 Szczecin
Lp. | Rodzaje urzadzen technicznych Metody i techniki Zakres badanych cech Wykaz procedur i
badZ materialow lub badan niszczacych i instrukeji
elementow do wytwarzania, nieniszczacych badawczych
modernizacji, naprawy
urzadzen technicznych
poddawanych badaniom
1. Zlacza spawane PN-EN ISO 6892-1: 2016- | Wlasciwosci mechaniczne TNL/O-15.1
09 metoda B Najwigksza sita Fm
PN-EN ISO 4136: 2013-05 | Wytrzymatos¢ na
rozcigganie Rm
Zakres sily F do 1000 kN.
Proba rozciagania w
temperaturze pokojowej.
PN-EN ISO 5173: Podatnos¢ zlacza spawanego na TNL/O-15.3
2010/A1: 2012 odksztatcenia plastyczne pod
PN-EN ISO 5173: 2010 wplywem sily gnacej i
obecnos¢ niecigglodci
spawalniczych na zlaczu
spawanym.
Préba zginania.
PN-ENISO 9017:2018-03 | Wielko$¢ i roztozenie TNL/O-15.5
niezgodnosci spawalniczych na
powierzchni przetomu
wewngirznego.
Préba tamania.
PN-EN IS0 9015-1: 2011 | Twardoé¢ TNL/O-15.9

PN-EN ISO 6507-1: 2018-
05

Zakres: HV10 Metoda Vickersa
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PN-EN ISO 9016: 2013-
05

PN ENISO 148-1: 2017-
02

ASTM E23-16B

Praca famania KV2
Temperatura badania:
-(23+5)°C,
- obnizona do -60°C
- cieklego azotu.
Poczatkowa energia miota
3001
Metoda Charpyego

TNL/O-15.6

PN-EN ISO 17639: 2013-12

Makrostruktura
Badania makroskopowe

TNL/O-15.11

PN-ENISO 17639: 2013-12

Mikrostruktura
Badania mikroskopowe

TNL/O-15.11

PN-ENISO 8249: 2018-11

Zawartosc ferrytu delta
Liczba ferrytowa (FN)

Procentowa zawarto$¢
Metoda indukgji

magnetycznej

TNL/O-15.12

ASTM E562-11

Zawartosci ferrytu delta.
Badania mikroskopowe

TNL/O-15.12

Wyroby hutnicze

PN-EN ISO 6892-1: 2016~
09 metoda B

PN-EN-ISO 10164: 2018-
11

Wiasciwosci mechaniczne:
Najwieksza sila Fm
Wytrzymalos¢ na rozcigganie Rm
Granica plastycznodci Re
Wydluzenie procentowe

po rozerwaniu A

Przewgzenie procentowe po
rozerwaniu Z

Zakres sity F do 1000 kN.

Proba rozciggania w

temperaturze pokojowej.

TNL/O-152

PN-ENISO 7438: 2016-03

Podatnos$¢ metali do odksztalcen
plastycznych pod wplywem sity
gnacej.

Préba zginania.

TNL/O-154

PN-EN ISO 148-1: 2017-02
ASTM E23-16B

Praca tamania KV2
Temperatura badania:
-(23+5)°C,
- obnizona do -60°C
- cieklego azotu
Poczatkowa energia miota 300J.
Metoda Charpyego

TNL/O-15.7

PN-EN ISO 6506-1: 2014-
12

Twardos¢ HBW

Srednica kulki 2,5 mm / 10 mm
Obcigzenie 187.5 kG /3000 kG
Metoda Brinella

TNL/O-15.8

PN-ENISO 6507-1: 2018-
05

Twardos¢ HV

Zakres: HV10
Metoda Vickersa

TNL/O-15.9

PN-H-04045 : 1997
TNL/O-15.13 wyd. 4 rev.
08 zdn. 05.11.2018

Procentowa zawartosé
pierwiastkow:

C,Mn, S, P, S, Cr, Ni, Cu, V,
Nb, Al,

Mo, Ti, Co.

Zakres (%):

Wegiel C (0,06 -0,2)
Mangan Mn (1,0-2,4)
Krzem Si (0,3 -1,0)
Fosfor P (0,007-0,044)
Siarka S (0,009 -0,18)
Chrom Cr (0,18 -19,5)
Nikiel Ni (0,12-11,0)
Miedz Cu (0,19 - 0,36)
Wanad V (0,06-0,08)

TNL/O-15.13
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Niob Nb (0,036 -0,045)
Aluminium Al (0,01 - 0,013)
Molibden Mo (0,04-2,8)
Tytan Ti (0,02-1,1)

Kobalt Co (0,004-0,12)
Metoda emisyjnej spektrometrii
atomowej ze wzbudzeniem
iskrowym

Stopiwo PN-EN ISO 6892-1:2016- | Wlasciwosci mechaniczne: TNL/O-15.2
09 metoda B Najwigksza sita Fm
PN-ENISO 5178: 2019404 | Wytrzymalto$¢ na rozcigganie
Rm

Granica plastycznosci Re
Wydluzenie procentowe po
rozerwaniu A

Przewgzenie procentowe po
rozerwaniu Z

Zakres sily F do 1000 kN.
Préba rozciagania w
temperaturze pokojowej.

Zmiana zakresu uznania moze nastgpi¢ na wniosek posiadacza certyfikatu uznania i
wymaga przeprowadzenia sprawdzenia laboratorium przez Transportowy Dozor
Techniczny.

W ramach nadzoru nad uznaniem, Transportowy Dozér Techniczny przeprowadza raz w
roku sprawdzenie laboratorium uznanego w zakresie spelniania wymagan, ktore byly
podstawg wydania certyfikatu uznania. W uzasadnionych okoliczno$ciach sprawdzenia
mogg by¢ przeprowadzane czg¢sciej.

Laboratorium uznane zobowiazane jest informowa¢ Transportowy Dozoér Techniczny o
istotnych zmianach organizacyjnych, personalnych oraz innych majacych wplyw na
wykonywanie badan objetych zakresem uznania.

Przedtuzenie wazno$ci uznania nastgpuje na wniosek posiadacza certyfikatu uznania.
W celu utrzymania ciaglosci uznania wniosek powinien byé zlozony, co najmniej 2
miesiace przed datg wygasniecia certyfikatu.

Dyrektor Transportowego Dozoru Technicznego cofa certyfikat uznania w przypadku
stwierdzenia nieprzestrzegania warunkéw uznania, negatywnego wyniku sprawdzenia
laboratorium uznanego badz wykonywania badan przez laboratorium uznane w sposéb
niewlasciwy, zagrazajacy bezpiecznej eksploatacji urzadzen technicznych.
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